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本报告主体包含1个行业（工业其他行业），其在2025年度温室气体排放总

量为2996.25吨CO2当量，根据国家发展和改革委员会发布的《工业其他行业企业

温室气体排放核算方法与报告指南（试行）》，核算了企业2024年度温室气体排

放量，并填写了相关数据表格。现将有关核查情况报告如下：

一、企业基本情况

报告主体名称 浙江申新新材料包装有限公司

单位性质 内资（□国有□集体☑民营） 报告年度 2024年度

所属行业 橡胶和塑料制造业 组织机构代码 91330109762028907M

法定代表人 裘炳辉 联系方式

详细地址 浙江省杭州市萧山区新街街道盛中村

联系人

姓 名 周诚 部门/职务 技术部 办公电话 /

传 真 / 手 机 13805713799 电子邮箱 /

报告主体边界说明



企业边界为公司所控制的所有直接生产系统、辅助生产系统、以及直接为生产服务的

附属生产系统，生产系统包括：混料车间、粉碎车间、吹塑车间；辅助生产系统包括冷却塔、

空压机等；附属生产系统包括办公楼、食堂等。

产能变化情况说明（与上年度相比）

无变化

主要工艺流程说明

1）生产工艺流程图

各部件的加工工艺简述如下：

（1）加热熔融：除湿后的聚乙烯（HDPE）及色母粒靠重力作用从料斗中落到挤压机螺

杆，挤压螺杆以缓慢、持续旋转的机械力将HDPE粒子塑化并将送至注塑单元，熔塑温度在

270~280℃。

（2）分层挤出：熔融料液经挤压机进入中央分配器分配再经热流通道被注射器装载后

注射进注模。将熔融原料注入模具注塑成胚。

（3）吹塑：将前道瓶胚加热至约100℃（采用电热管红外加热）。将加热的胚体，用

中压空气将热胚体在模具体内吹成指定大小。

（4）冷却：夹套冷却水冷却瓶体。

（5）测漏：对瓶体进行测漏，使用10kg以内气压。

（6）包装：包装、打码，送入成品仓库。

二、温室气体排放

根据核查，报告主体在2024年度温室气体排放总量为2996.25吨

CO2。其中，工业生产过程CO2排放量为0吨、工业生产过程N2O排放量

为0吨、CO2回收利用量为0吨、净购入电力的排放量为2996.25吨CO2。



三、活动水平数据及来源说明

1、电力消耗量来自于《2024年公司能源统计报表》；

四、排放因子数据及来源说明

净购入电力的排放因子采用2012年华东电网年平均二氧化碳排

放因子的缺省值0.7035 tCO2/MWh。

五、其它希望说明的情况

本报告真实、可靠，如报告中的信息与实际情况不符，本企业将

承担相应的法律责任。



附表1 报告主体温室气体排放总量

CO2当量(t)

合计 2996.25

净购入的电力消费产生的

排放

小计 2996.25

净购入电力产生的CO2排放 2996.25

附表2 报告主体化石燃料燃烧排放量

不涉及

附表3 工业生产过程排放产生的CO2排放量

不涉及

附表4 报告主体CO2回收利用量

不涉及

附表5 报告主体净购入使用电力产生的排放量

生产行业净购入电力产生的 CO2排放

净购入使用量

(MWh)
购入量(MWh) 外销量(MWh)

净购入 CO2排放因子

(吨 CO2/MWh)
CO2(t)

电力 3955 3955 0.000 0.7035 2996.25




